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一、 工作简况  

  
（一）任务来源 
 

近年来，我国港口卷钢货物吞吐量持续增长。卷钢作为高价值、规范化

运输的件杂货，其理货操作的准确性与效率直接影响港口物流链的顺畅运行。

传统卷钢理货存在责任划分不清、作业效率低、差错率高、安全风险大等问

题，制约港口智慧化发展。 

随着物联网、移动终端、人工智能等技术在理货领域的应用，智能理货

模式逐步推广。然而，当前各口岸理货公司对卷钢智能理货的操作要求不统

一，缺乏规范性标准，亟需制定行业统一的操作规范。 

为此，深圳中理外轮理货有限公司向中国理货协会提交《进出境卷钢智

能理货操作规范》团体标准立项建议书。经审核，中国理货协会于 2025 年 

4 月 11 日下发《关于团体标准〈进出境卷钢智能理货操作规范〉立项的通

知》（中理协〔2025〕16 号），批准立项（计划编号：T/CTA 014-2025），

由深圳、大连、唐山外轮理货公司以及深圳中联四家公司联合起草。 

 

（二）协作单位、标准主要起草人及其所做的工作 
 

本标准的起草单位包括：深圳中理外轮理货有限公司，大连外轮理货有限公

司，唐山外轮理货有限公司，深圳中联理货有限公司。 

标准主要起草人及其所做的工作如下： 

 

姓名 单位 职务职称 项目职务 项目分工 

马约翰 
深圳中理外轮理

货有限公司 
副总经理 组长 

全面负责标准编制工作及

其标准的技术内容 

栗  松 
大连外轮理货有

限公司 
总经理 副组长 

负责标准的组织协调工

作、需求分析，负责标准的讨

论和起草工作，负责标准编制

说明编写工作。 
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丰立刚 
唐山外轮理货有

限公司 
总经理 组员 

协助负责标准的讨论和起

草工作，参与标准编制说明的

编写工作。 

吴发树 
深圳中理外轮理

货有限公司 
副经理 组员 

负责标准进出境卷钢智能

理货信息化部分的编写工作。 

李小康 
深圳中理外轮理

货有限公司 
经理助理 组员 

负责标准进出境卷钢海关

报文部分的编写工作。 

刘安海 
大连外轮理货有

限公司 
经理 组员 

负责标准进出境卷钢海关

报文部分的编写工作。 

张大民 
深圳中理外轮理

货有限公司 
主任 组员 

负责标准进出境卷钢智能

理货操作规范部分的编写工

作。 

赵泽彬 
唐山外轮理货有

限公司 
组长 组员 

负责标准进出境卷钢智能

理货操作规范部分的编写工

作。 

黄  山 
深圳中联理货有

限公司 
总经理助理 组员 

负责资料收集、意见处理

及研讨等工作。 

                                       
 

（三）标准的研究和制定过程 
 

为确保标准内容制定的实用性及可操作性，且充分反映实际情况、能够

有效规进出境卷钢智能理货操作、提高服务能级，保证标准内容科学、合理， 

标准起草组主要开展了以下工作起草组开展以下工作： 

 

（1） 前期调研（2025.03-2025.04）： 

 

   分析卷钢理货痛点，梳理智能理货技术应用场景； 

   调研深圳、大连、唐山等港口智能理货系统运行案例。 

 

（2） 初稿编制（2025.04）： 
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以《理货行业服务规范》（JT/T 1317）、《进出境件杂货船舶理货业务

规程》（JT/T 951）为基准； 

   整合四家起草单位操作经验，形成标准初稿。 

 

（3） 内部修订（2025.05）： 

 

 针对初稿中的争议点（如“理货依据”定义、设备命名规范）进行多

轮研讨； 

 采纳“蓝牙打印机→便携打印机”“残损率统计不分析致损原因”等

建议。 

 

（4）征求意见稿形成（2025.05）： 

 

结合修订意见完善条款，形成《进出境卷钢智能理货操作规范（征求意

见稿）》。 

 

二、编制原则和确定主要技术内容的依据 

 

（一） 编制原则 

  

（1） 统一性：统一港口卷钢智能理货的操作流程、设备要求和责任划

分。   

（2） 可操作性：明确移动终端扫码、电子签证、残损自动化采集等操

作细节。   

（3） 技术兼容性：支持 OCR、RFID、AI 等多种智能技术应用场景。 

（4） 安全性：规范超重卷钢专项方案、工残责任认定等安全条款。 

 

（二）标准主要内容的说明 
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本标准按照国家标准 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标

准化文件的结构和起草规则》的规定要求编写。 《进出境卷钢智能理货操

作规范》正文共分为八个主要部分，明确了标准适用的范围、规范性引用文

件、术语和定义、缩略语、基本要求、准备、实施、后续等核心内容，对进

出境卷钢智能理货操作进行了全面而详细的说明。以下是各部分内容的概述： 

范围：本文件规定了进出境卷钢智能理货的基本要求、卸船理货操作流

程与要求、装船理货操作流程与要求、整理归档要求，适用于港口理货业务

经营人开展的进出境卷钢智能理货操作。 

规范性引用文件：列出了编制过程中引用的相关标准和文件。 

术语和定义：明确了理货业务、理货依据、理货单证、件杂货智能理货

系统、进出境卷钢智能理货、残损货物等术语的定义。 

缩略语：定义了OCR、RFID、AI等缩略语。 

基本要求：包括机构要求、人员要求、信息化要求等。 

准备：包括装卸卷钢理货前准备、登轮前准备、登轮后准备等。 

实施：包括装卸船理货与交接、特殊情况处理、翻舱处理、装卸指导、

装船批注、理货工班结束、理货交接、装卸船理货结束等。 

后续：包括档案管理、数据统计、信息查询等。   

 

三、主要试验分析、综述报告，技术经济论证，预期的经

济效果 

 

试验分析：深圳港应用智能理货系统后，卷钢理货差错率下降 XX%，单

船作业时效提升XX%。   

经济效果：   

 （1）统一操作标准减少责任纠纷，降低法律风险；   

 （2）电子化流程节省纸质单据成本 XX% 以上；   

 （3） 提升港口卷钢物流链协同效率，增强行业竞争力。   
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四、与国标、国外同类标准水平的对比情况 
 

国内：填补卷钢智能理货操作标准空白；   

国际：无直接对标标准，技术应用达到国际港口智能化先进水平。 

   

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 
  

符合《港口法》《港口经营管理规定》《海关舱单管理办法》等法规；   

引用《理货行业服务规范》（JT/T 1317）等行标，无冲突条款。 

   

六、重大分歧意见的处理经过和依据  

  

争议点 处理结果 依据 

“理货依据”是否含积载图 
明确仅限舱单等货物信

息单证 

依据 JT/T 951 定义，

积载图归为“参考资料” 

残损率统计是否分析原因 
仅记录现象，不分析责

任 

理货职能为客观记录，

致损原因判定属保险/商检

范畴（见 8.2a 条款修订） 

设备命名规范性 
“蓝牙打印机”改为“便携

打印机” 

实际作业中设备类型多

样，需包容性表述 

 
 

七、其他应予说明的事项 
 

专利声明：标准可能涉及智能理货系统专利，发布机构不承担识别责任；   

实施建议：建议港口配置智能理货系统后逐步推广本标准。   

起草单位：深圳中理外轮理货有限公司、大连外轮理货有限公司、唐山

外轮理货有限公司、深圳中联理货有限公司 

完成时限：2025 年 4 月 – 2026 年 3 月（按立项通知调整）   

 
   


